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 ليزر با کمك جينسطح  شدن محو

 محو جدید فناوری زیرا شده ترقدیمی 1(Sandblast) سندبلاست با جین شدن محو عصر اکنون

 هدایت ایماده سمت به را لیزر پرتو کامپیوتر یک لیزر، شدن محو در. است شده آن جایگزین لیزر شدن

 آن از حاصل بخارات وکرده  تجزیه را رنگ لیزر پرتو. است لازم شدن محو یا گذاری علامت آن در که کندمی

 .شودمی خارج

 لیزر نوع دو از در بازار. شودمی محو گذاردمی اثر پارچه روی بر پرتو که جایی در فقط ماده این

 درجه(. میکرومتر 11 موج طول) گاز بر مبتنی و( میکرومتر 1 موج طول) جامد بر مبتنی؛ شودمی استفاده

 حوم یا گذاریعلامت روش. دارد لیزر پرتو پالس عرض و توان چگالی موج، طول به بستگی مطلوب شدن محو

 . است سازگارتر زیست محیط با سندبلاست یا شویی اسید با مقایسه در لیزر توسط شدن

 

 .است شده داده نشان 4 شکل در لیزر با شده محو جین نمونه
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 ليزری حکاکی

 سیارب فرآیند این. شودمی استفاده شی یک حکاکی یا گذاری علامت برای لیزر از لیزری حکاکی در

 پیچیدگی، وجود با .شودمی استفاده لیزر سر هدایت برای کامپیوتری هایسیستم از اغلب و است پیچیده

 ماست شامل تکنیک این. آورد دست به بالا تولید سرعت با را تمیزی و دقیق بسیار هایحکاکی توانمی

 ؛یزریل حکاکی توسط شده تولید علائم. ندارد پارگی و سایش رو، این از شود،نمی حکاکی سطح با فیزیکی

 چاپ برای استفاده مورد مرسوم هایروش سایر از ترسریع لیزرها این، بر علاوه. هستند دائمی و ترد تمیز،

رش مواد ب یدستگاه برا کیکه از طوریهدرانتخاب مواد داشته ب یشتریب یریپذقیکه تطب هستند، محصول

 برای چاپ، هایصفحه حکاکی برای لیزری حکاکی. توان استفاده کردها میآن یرو یحکاک نینازک و همچن

 تصاویر،(. 5 شکل) شودمی استفاده غیره و جین چرم، حکاکی برای الگو، هایدکمه ایجاد برای کردن، توخالی

 کمربند پول، کیف چرمی، کیف چرمی، هایکفش روی بر توانمی را اشخاص امضای حتی و گل الگوهای

 علاوه را بالا برد، محصولات افزوده ارزش زیادی میزان به و کرد حک چرمی هایلباس و چرمی مبل چرمی،

 استفاده هاپارچه سوزاندن و رنگ شدن محو با پارچه در گلدوزی الگوی ایجاد برای لیزری حکاکی از این بر

 .شوندمی داده ترجیح لیزر حکاکی برای هزینه کم شده موم و مهر CO2 لیزرهای. شودمی

 (5 )شکل .



 

 لیزر. است CO2 لیزرهای از استفاده با لیزر رشد سریع کاربردهای از دیگر یکی جین روی حکاکی

 این. شودمی استفاده شده تمام هایجین همچنین و جین پارچه روی کوچک هاینقش و هاطرح ایجاد برای

 پذیریانعطاف و دقت. کرد استفاده اسیدشویی و سندبلاست مانند سنتی هایروش جای به توانمی را تکنیک

 سه ایهجلوه توانندمی لیزرها. یافت دست آن به تواننمی سنتی هایروش با که است گسترده بسیار طراحی

. نندک ایجاد ترمیم و پارگی ظاهری، هایبرش حتی یا کاریبرجسته گلدوزی، مانند هاییتکنیک با را بعدی

 جین به مناسب لیزر فرآیند با تواندمی شود، ایجاد( CAD) کامپیوتر کمک به طراحی در که تصویری هر

 توان ایلحظه کنترل بالا، توان پایداری خوب، کیفیت مانند هاییویژگی لیزر، از استفاده هنگام. شود منتقل

 ذغال بدون رنگ تغییر به منجر توانندمی که هستند مهمی پارامترهای ،سریع پالس زمان افزایش و لیزر

  .شوند ,شونده

 :عبارتنداز سنتی هایروش به نسبت لیزری حکاکی مزایای

 مکانیکی تماس بدون بالا کار سرعت .1

 قطعات پارگی و سایش بدون .2

 ضایعات کاهش .3

 است ممکن دقیق خطوط .4

 )فرآیند بدون دوخت(شده داده جوش پوشاک تولید .5

 ستیکترموپلا مواد آن در که است پوشاک تولید برای هاپارچه اتصال برای جایگزین فرآیند یک جوشکاری

 کرد امینت بالا قدرت با لیزر یا صوت مافوق امواج با توان می را گرما. شوندمی متصل یکدیگر به گرما اعمال با

 درز دارای زیرا دارد بهتری ظاهر اما است، شده دوخته همتای از ترضعیف اگرچه شده داده جوش لباس .

 .است پذیرترانعطاف و نیست حجیم
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